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Abdichtung fur ein Walzlager 

5 

Gebiet der Erfindung 

1 0 Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Abdichtung fur ein Walzlager 
einer Spannrolle Oder einer Umlenkrolle, die uber ein Distanzstuck lagepositio- 
niert ist. Die Abdichtung umfasst eine Dichtkappe, die einen Ringspalt zwi- 
schen einem inneren Lagerring und einem aufieren Lagerring des Walzlagers 
uberdeckt. Die mit einem Lagerring umlaufende, zu den Walzkorpern des 

15 Walzlagers axial beabstandete Dichtkappe ist unter Einhaltung eines Dicht- 
spaltes bis an das Distanzstuck gefuhrt. 

Hintergrund der Erfindung 

20 Die Offenlegungsschrift DE 41 33 777 A1 zeigt den Aufbau einer Spannrolle fur 
einen Zugmitteltrieb. Die walzgelagerte Spannrolle umfasst einen inneren La- 
gerring, der auf einer Einstellbuchse in Verbindung einer Distanzscheibe an- 
geordnet mittels eines separaten Befestigungsbolzens an dem Gehause, ins- 
besondere dem Kurbelgehause einer Brennkraftmaschine, befestigt ist. Die 

25 bekannte Spannrolle zeigt keine Maftnahme, mit der das Distanzstuck im vor- 
montierten Zustand der Spannvorrichtung, verliergesichert mit der Spannvor- 
richtung verbunden werden kann. Fur Fahrzeuge, die im Off-Road-Betrieb ein- 
gesetzt werden, verbunden mit Wasserdurchfahrten bzw. einem massivem 
Schmutzeintritt in den fur die Brennkraftmaschine vorgesehenen Einbauraum, 

30 ist die bekannte Abdichtung ungeeignet. 

Weiterhin ist es bekannt, Spannrollen zur Erzielung einer definierten Einbaula- 
ge mit einem Distanzstuck zu versehen, an dem bevorzugt der Innenring des 
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Walzlagers lagepositioniert ist. Ein Befestigungsmittel, insbesondere eine Ver- 
schraubung ist dabei durch die Langsbohrung des Distanzstucks und des La- 
gerinnenrings gefuhrt, urn die Baueinheit, die Spannrolle sowie das Distanz- 
stuck beispielsweise an einer Brennkraftmaschine zu befestigen. Derartig ver- 

5 wendete Distanzstucke weisen einen Zentrieransatz zur Aufnahme des inneren 
Lagerrings auf sowie einen Flansch, der sich radial bis uber die gesamte stirn- 
seitige Walzlagerkontur erstreckt. AulJenseitig deckt der Flansch mit einem 
zylindrischen Kragen, einen Nabenbereich einer Laufscheibe ab, die drehstarr 
mit dem auReren Lagerring des Walzlagers befestigt ist. Dieser bekannte Auf- 

10 bau erfordert eine Sicherung des Distanzstucks an der Spannrolle wahrend der 
Montage, beispielsweise in Form einer separaten Sicherung, die jeweils nach 
erfolgter Montage der Spannrolle uberflussig ist. 

Zusammenfassung der Erfindung 

15 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine einfache, kostengunstig mon- 
tierbare Spannrolle zu realisieren, deren zugehdriges Distanzstuck unverlierbar 
mit der Spannrolle verbunden ist. 

20 Die zuvor genannte Aufgabenstellung wird durch die Merkmale von Anspruch 1 
geldst. Danach umfasst die erfindungsgemalJe Spannrolle Oder Umlenkrolle 
eine Dichtkappe, die mittelbar oder unmittelbar an dem aufteren Lagerring der 
Spannrolle form- und/oder kraftschlussig losbar befestigt ist. Weiterhin ist die 
Dichtkappe spielbehaftet, unter Bildung eines Dichtungslabyrinths mit dem Dis- 

25 tanzstuck verbunden ist. Erfindungsgemali ermoglicht die Dichtkappe eine 
Baueinheit, bei der die Bauteile, die Spannrolle, das Distanzstuck sowie die 
Dichtkappe unverlierbar miteinander verbunden sind. Damit kann die gesamte 
Baueinheit vorkomplettiert einer Montageeinrichtung zugefiihrt werden, die 
beispielsweise automatisiert die erfindungsgemalie Baueinheit an der Brenn- 

30 kraftmaschine befestigt. Die Erfindung verringert die Taktzeiten fur die Montage 
und ermoglicht eine kostenoptimierte Montage. 
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Der Aufbau der erfindungsgemaften Spannrolle oder Umlenkrolle sieht vor, 
dass diese ein das Walzlager auften umschliefcende Laufscheibe umfasst, an 
der das Zugmittel des Zugmitteltriebs gefuhrt ist. Das Walzlager ist vorzugs- 
weise formschlGssig auf einem Distanzstuck zentriert, wobei mittels einer Ver- 
5 schraubung die aus den Bauteilen Spannrolle und Distanzstuck bestehende 
Baueinheit beispielsweise an einem Gehause der Brennkraftmaschine losbar 
befestigt ist. 

GemaG der Erfindung ist vorteilhaft vorgesehen, dass gegenuber dem bekann- 
10 ten Stand der Technik, der zuvor beschriebenen Baueinheit der Spannrolle, 
eine Dichtkappe zugeordnet ist. Die formschlussig und/oder kraftschlussig los- 
bar mittelbar oder unmittelbar an dem aufceren Lagerring des Walzlagers lage- 
fixierte Dichtlippe bildet weiterhin mit dem Distanzstuck ein Dichtungslabyrinth. 
Dazu ist das Dichtungslabyrinth so gestaltet, dass eine verliergesicherte, spiel- 
15 behaftete Anbindung des Distanzstucks an der Dichtkappe sichergestellt ist. 
Die Erfindung ermoglicht folglich eine Baueinheit, bei der alle Bauteile, die 
Spannrolle, das Distanzstuck sowie die Dichtkappe unverlierbar zusammenge- 
fasst sind. 

20 Vorteilhafte Aufgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen 
Anspruche 2 bis 1 8. 

In vorteilhafter Weise umfasst die Spannrolle eine Kunststoff-Laufscheibe, die 
auch als Kunststoff-Pulley bezeichnet werden kann, die den auBeren Lagerring 
25 des Walzlagers umschliefit. Diese MaBnahme gewahrleistet eine kostenguns- 
tige Herstellung der Laufscheibe mittels eines Kunststoff-SpritzgieGverfahrens, 
wobei dieses Verfahren ein unmittelbares Umspritzen des aulieren Lagerrings 
ermoglicht. 

30 Die Kunststoff-Laufscheibe, die vorteilhaft mit Versteifungsrippen versehen ist, 
besitzt eine ausreichende Steifigkeit und hat gegenuber einer Stahl- 
Laufscheibe einen Gewichtsvorteil. In vorteilhafter Weise ist die Kunststoff- 
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Laufscheibe mit einem axial vorstehenden, geschlossen zylindrisch ausgebil- 
deten Ansatz versehen. 

In einer Einbaulage Qbergreift ein zylindrischer Schenkel der Dichtkappe den 
5 Ansatz der Laufscheibe. Einstuckig mit dem zylindrischen Schenkel verbunde- 
ne, vorteilhaft partiell radial nach innen gerichtete Nasen des Schenkels grei- 
fen zur Erzielung einer formschlussigen Befestigung, in eine als umlaufende 
Ringnut gestaltete Schnapprillengeometrie des axial vorstehenden Ansatzes 
der Laufscheibe. 

10 

Die Dichtkappe gemafc der Erfindung ist vorteilhaft mit zumindest einer, vorteil- 
haft mit mehreren symmetrisch zueinander ausgerichteten Bohrungen Oder 
Freistellungen im zylindrischen Schenkel der Dichtkappe versehen. Die Gestal- 
tung bzw. Anordnung dieser Bohrungen erfolgt so, dass diese einen Austritt 

15 von Schmutzpartikeln oder Flussigkeiten aus einem axial von dem Walzlager 
und der Dichtkappe begrenzten Ringspalt austreten kdnnen. Der im Betriebs- 
zustand, d. h. bei umlaufender Spannrolle fliehkraftbedingte Austritt von Verun- 
reinigungen kann dabei optimiert werden, indem die Kontur des axialen Ansat- 
zes der Laufrolle abgeschragt ist, urn damit den Austritt der Verunreinigungen 

20 aus dem als Ringspalt gestalteten Zwischenraum zu optimieren. 

Wunschenswert ist eine verdrehgesicherte Befestigung der Dichtkappe an der 
Laufscheibe der Spannrolle. Dazu bietet es sich gemali der Erfindung an, die 
Dichtkappe mit einem axial ausgerichteten Vorsprung zu versehen, der in einer 
25 Einbaulage formschlussig in eine stirnseitige Aussparung des axialen Ansatzes 
eingreift. Die Erfindung schleiBt weiterhin alternative Losungen ein, urn eine 
wirksame Verdrehsicherung zwischen der Laufrolle und der Dichtkappe zu be- 
wirken. 

30 Eine erfindungsgemafte Ausgestaltung des Dichtungslabyrinths zwischen der 
Dichtkappe und dem DistanzstCick sieht vor, dass der radiale Schenkel der 
Dichtkappe spielbehaftet in eine Ringnut des Distanzstucks eingreift. Das Ein- 
greifen des Schenkels in die Ringnut ist konstruktiv so ausgelegt, dass sich ein 



WO 2005/019696 



5 



PCT/EP2004/005629 



Optimum hinsichtlich der Montage einerseits und der Abdichtwirkung anderer- 
seits einstellt. Dazu eignet sich insbesondere eine radiale Oberdeckung von ^ 
0,5 mm zwischen der Innenkontur der Dichtkappe und der Wandungshohe an 
dem Distanzstuck im Bereich der Ringnut. Die radiale Oberdeckung kann dabei 

5 durch die Werkstoffwahl der Dichtkappe sowie der konstruktiven Gestaltung 
beeinflusst werden, indem diese eine gewisse Elastizitat aufweist. Damit stellt 
sich bei der Montage ein gewisses radiales Auslenken des radialen Schenkels 
der Dichtkappe ein, wobei dieser bei Erreichen der Ringnut in dem Distanz- 
stuck selbsttatig elastisch zuruckweicht und spielbehaftet in die Ringnut ein- 

10 greift. Zur Vereinfachung der Montage bzw. zur Vermeidung einer Beschadi- 
gung, insbesondere der Dichtkappe, weist diese im Bereich des radialen 
Schenkels vorteilhaft umfangsverteilt wandstarkenreduzierte Zonen auf. Diese 
Maftnahme, vorteilhaft kombiniert mit einer umlaufenden Fase, stirnseitig an 
der betreffenden Mantelflache des Distanzstucks sowie innenseitig an dem 

15 radialen Schenkel der Dichtkappe, bewirken eine vereinfachte, zerstorungs- 
freie Montage der Dichtkappe. 

Die Wirkung des Dichtlabyrinths verbessernd, ist die Ringnut in dem Distanz- 
stuck von Nutwandungen begrenzt, deren Hohe voneinander abweicht. Die 

20 dem Walzlager abgewandte Ringnut ubertrifft dabei die Hohe der gegenseiti- 
gen Ringnut, so dass sich insgesamt ein verlangerter Dichtspalt im Bereich des 
Dichtungslabyrinths einstellt. Dieses Konstruktionsprinzip verbessert entschei- 
dend die Abdichtqualitat und reduziert damit bei laufender Brennkraftmaschine 
den Eintritt von Verunreinigungen oder Flussigkeiten uber den Dichtspalt des 

25 Dichtungslabyrinths in den Innenraum zwischen Walzlager und Dichtkappe. 

Erfindungsgemafc schliefit die Erfindung weiterhin die Gestaltung eines Dis- 
tanzstucks ein, dessen radialer Schenkel in der Einbaulage spielbehaftet an 
einer Schulter zugeordnet ist, die sich zwischen dem Walzlager und der Dicht- 
30 kappe bildet. Diese Gestaltung eignet sich fOr eine Montage der Dichtkappe, 
nachdem das Walzlager in Verbindung der Laufrolle auf einen Zentrierzapfen 
des Distanzstucks positioniert ist, bevor anschlieftend die Dichtkappe axial 
Qber das Distanzstuck zugefuhrt an der Laufrolle befestigt werden kann. 
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Eine definierte Zuordnung der Bauteile, Walzlager und Distanzstuck wird vor- 
teilhaft erreicht, indem das Distanzstuck einen Zentrierbund Oder einen Zent- 
rierzapfen aufweist, auf dem der innere Lagerring des Walzlagers aufgepresst 
5 ist. Diese Bauform gewahrleistet eine fur die Funktion des Zugmitteltriebs er- 
forderliche winkelgerechte Ausrichtung des Walzlagers in Verbindung mit der 
Laufrolle auf dem Distanzstuck. 

Als Mafcnahme die Montage zu vereinfachen ist erfindungsgemaS aulJerdem 
10 vorgesehen, den zylindrischen Bord der Dichtkappe umfangsverteilt mit Ein- 
schnitten zu versehen, die sich begrenzt bis in den radialen Schenkel erstre- 
cken. Bei der Montage kann sich der Bord damit zerstorungsfrei radial auswei- 
chen. 

15 Eine weitere vorteiihafte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor, die Dichtkappe 
im Bereich des radialen Schenkels mit einer Kropfung zu versehen. Dieses 
Merkmal ermoglicht zum einen einen definierten axialen Abstand des Dich- 
tungslabyrinths zu dem Walzlager. Weiterhin verbessert die Kropfung die Elas- 
tizitat der Dichtkappe, wodurch sich insbesondere die Montage der Dichtkappe 

20 in eine Ringnut des Distanzstucks vereinfacht. 

Alternativ zu einer spielbehafteten Anordnung der Dichtkappe an dem Distanz- 
stuck im Bereich des Dichtlabyrinths, bietet sich erfindungsgemali an, eine 
Dichtung vorzusehen, insbesondere einem Filzring. Dieser den Dichtspalt ver- 
25 kieinernde Filzring optimiert die Dichtwirkung, ohne eine nachteilige dauernde 
Beruhrung am Distanzstuck. Damit wird die Dichtqualitat verbessert, ohne 
gleichzeitig die mechanische Beiastung des Walzlagers aufgrund hoherer Bau- 
teiltemperaturen zu beeinflussen. 

30 Alternativ zu einer Filzdichtung bzw. einem Filzring im Bereich des Dichtungs- 
labyrinths, kann erfindungsgemali ein Fettkragen innenseitig am radialen 
Schenkel der Dichtkappe vorgesehen werden. Hierzu eignet sich ein hochvis- 



WO 2005/019696 



7 



PCT/EP2004/005629 



koses, zahflussiges Fett, das dauerhaft an der Dichtkappe haftet und somit 
ebenfalls die Dichtwirkung unterstutzt. 

Die erfindungsgemalie Dichtkappe kann kostenoptimiert spanlos aus einem 
5 metallischen Werkstoff durch ein Tiefziehverfahren hergestellt werden. Alterna- 
te dazu eignet sich eine Kunststoff-Dichtkappe, wozu sich insbesondere ein fur 
groSe Stuckzahlen kostengunstiges SpritzgieRverfahren eignet. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

10 

In zwei Figuren sind Spannrollen in Verbindung mit unterschiedlich ausgebilde- 
ten erfindungsgemaBen Dichtkappen dargestellt. Es zeigen: 

Figur 1 eine Spannrolle in einem Halbschnitt, deren Dichtkappe 
15 mit einem Ansatz des Distanzstucks ein Dichtungslabyrinth 

bildet; 



Figur 2 eine Spannrolle, bei der die zugehdrige Dichtkappe in eine 
Ringnut des Distanzstucks eingreift zur Bildung eines 
20 Dichtungslabyrinths; 

Figur 3 die Spannrolle gemaB Figur 2 in einem Langsschnitt. 



Detaillierte Beschreibung der Zeichnungen 

25 

Die Figur 1 zeigt eine Spannrolle 1 , deren Aufbau eine aus Kunststoff herge- 
stellte Laufscheibe 2 umfasst, die uber ein Walzlager 3 drehbar gegenuber 
einem Distanzstuck 4a angeordnet ist. Im Einbauzustand ist die Spannrolle 1 
mittels einer durch eine Langsbohrung 6 des Distanzstucks 4a gefuhrte und an 
30 dem Walzlager 3 abgestutzte Verschraubung 5 befestigt. Das Distanzstuck 4a 
ist mit einem Zentrierbund 7 versehen, auf dem ein Innenring 8 des Walzlagers 
3 vorzugsweise mittels einer Presspassung positioniert ist und stirnseitig an 
einer Schulter 9 des Distanzstucks 4a abgestQtzt ist. Ein AuBenring 10 des 
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Walzlagers 3 ist aufienseitig von der Laufscheibe 2 umschlossen und damit 
formschlQssig verbunden. Zwischen den radial zueinander beabstandeten In- 
nenring 8 und AufXenring 1 9 des Walzlagers 3 sind in einem Kafig 1 1 gefuhrte 
Walzkorper 12 angeordnet. 

5 

Die Spannrolle 1 verfugt weiterhin uber eine Dichtkappe 13a, die einerseits 
einen sich zwischen dem Distanzstuck 4a und der Laufscheibe 2 einstellenden 
Ringspalt 14 abdichtet und weiterhin eine verliergesicherte Anbindung des 
Distanzstucks 4a mit der Spannrolle 1 gewahrleistet. Dazu ist die Dichtkappe 

10 13a uber einen zylindrischen Bord 15 an einem Ansatz 16 der Laufscheibe 2 
lagepositioniert Der zylindrische Bord 15 ubergreift dabei den axial vorstehen- 
den Ansatz 16 und ist dabei mittels partiell radial nach innen angeordneter 
Nasen 17 formschlQssig in eine Ringnut 18, die eine Schnapprollengeometrie 
darstellt, des Ansatzes 16 formschussig verbunden. Mit einem radial nach in- 

15 nen gerichteten Schenkel 19a ist die Dichtkappe 13a unter Einhaltung eines 
Dichtspaltes 20 bis an eine Mantelflache 21 des Distanzstucks 4a gefuhrt. Das 
freie Ende des radialen Schenkels 1*9a ist weiterhin axial beabstandet zu einem 
radialen Ansatz 22 des Distanzstucks 4, so dass sich zwischen dem radialen 
Schenkel 19 und dem Distanzstuck 4a ein Dichtungslabyrinth 23a einstellt. 

20 

Zwischen der Dichtkappe 13a und der Laufscheibe 2 ist weiterhin eine Ver- 
drehsicherung 24 vorgesehen. Dazu greift ein axial ausgerichteter Vorsprung 
25 der Dichtkappe 13a formschlQssig in eine entsprechend gestaltete Ausspa- 
rung 26 des axial ausgerichteten Ansatzes 16 der Laufscheibe 2. Der radiale 

25 Schenkel 19a der Dichtkappe 13a umfasst weiterhin eine Kropfung 27, mit der 
ein definierter Abstand zwischen dem Walzlager 3 und der Dichtkappe 13a 
bestimmt werden kann. Weiterhin ermoglicht die Kropfung 27 eine gewisse 
Elastizitat, urn die Montage der Dichtkappe 13a zu vereinfachen. Als MatJnah- 
me, den Dichtspalt 21 zu verringern, bietet es sich an, innenseitig des radialen 

30 Schenkels 29 eine Ringnut 28 vorzusehen, zur Aufnahme eines Dichtungs- 
rings. Dazu eignet sich vorteilhaft ein Filzring 39, der bis an die Mantelflache 
21 der Dichtkappe 13a gefuhrt, nach einer Einlaufphase einen eng begrenzten 
Dichtspalt bildet. Die Dichtkappe 13a ist im Bereich des zylindrischen Bords 15 



WO 2005/019696 



9 



PCT/EP2004/005629 



au&erdem mit zumindest einer Bohrung 40 versehen. Die Bohrung 40 hat die 
Aufgabe, dass im Ringspalt 14 eingetretene Verunreinigungen im Betriebszu- 
stand, d. h. bei rotierender Laufscheibe 2, bedingt durch die Zentrifugalkraft 
austreten kSnnen. 

5 

Die Figur 2 zeigt die Spannrolle 1 mit einem gemali Figur 1 weitestgehend u- 
bereinstimmenden Aufbau. Nachfolgend sind alle Unterschiedsteils gegenuber 
der in Figur 1 abgebildeten Spannrolle 1 erlautert Das Distanzstuck 4b bildet 
eine Ringnut 29, in die das freie Ende des radialen Schenkels 19b der Dicht- 

10 kappe 13b formschlussig, spielbehaftet eingreift. Dazu ist das freie Ende des 
radialen Schenkels 19b in der Einbaulage jeweils axial beabstandet zu den 
Nutwandungen 30, 31 und einem Nutgrund 32 der Ringnut 29. Diese Anord- 
nung bildet das Dichtungslabyrinth 23b. Die Figur 2 zeigt die Dichtkappe 13b in 
der Einbaulage, bei der sich eine radiale Qberdeckung ,,Y" zwischen einer In- 

15 nenkontur des radialen Schenkels 19b der Dichtkappe 13b und der Nutwan- 
dung 31 bzw. der sich daran anschliefienden Mantelflache 35 des Distanz- 
stucks 4b einstellt. Durch die radiale Qberdeckung „Y" in Verbindung mit der 
formschlussigen Befestigung der Dichtkappe 13b an der Laufscheibe 2, wie in 
der Beschreibung zu Figur 1 erwahnt, stellt sich eine verliergesicherte Anord- 

20 nung alter Bauteile der Spannrolle 1 ein, zur Bildung einer Baueinheit 34. Das 
Distanzstuck 4b sowie die Dichtkappe 13b sind mit konstruktiven MafSnahmen 
versehen, urn die Montage dieser Bauteile zu vereinfachen. Das Distanzstuck 
4b weist dazu stimseitig in einer Ubergangszone zwischen der Schulter 33 und 
einer Mantelflache 35 eine umlaufende AufJenfase 36 auf Dazu angepasst ist 

25 der radiale Schenkel 1 9b des Distanzstucks 4a mit einer Innenfase 37 verse- 
hen, die gemeinsam die Montage der Bauteile Dichtkappe 13b und Distanz- 
stuck 4b vereinfachen. 

Als weitere MaRnahme, die eine Montage vereinfacht, ist die Dichtkappe 13b 
30 im Bereich des radialen Schenkels 19b partiell mit radial von der Innenkontur 
ausgehend verlaufenden Zonen 38 versehen, die eine geringere Wandstarke 
aufweisen, wodurch sich bei der Montage der Dichtkappe 13b auf das Distanz- 
stuck 4b der radiale Schenkel 19b vereinfacht radial ausweichen kann und sich 
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damit eine zerstorungsfreie Montage ergibt. Die wandstarkenreduzierte Zone 
38 wirkt sich insbesondere in Verbindung mit der Kropfung 27 im Bereich des 
radialen Schenkels 19b sich positiv aus um eine gewunschte Elastizitat der 
Dichtkappe 13b zu erzielen, die erforderlich ist fur eine zerstorungsfreie Mon- 
5 tage. Alternativ zu unterschied lichen Wandstarken eignen sich langenbegrenz- 
te radiale Einschnitte im Bereich der Zone 38. Als weitere Montagevereinfa- 
chung ist die Dichtkappe 13b mit Einschnitten 41 versehen, die sich uber die 
gesamte Lange des zylindrischen Bordes 15 erstrecken und bis in den Schen- 
kel 19b reichen. 

10 

Die Figur 3 zeigt die Spannrolle 1 im Langsschnitt, die mit der Dichtkappe 13b 
sowie dem Distanzstuck 4b gemeinsam die Baueinheit 34 bildet. Diese Darstel- 
lung beinhaltet auGerdem eine Verschraubung 5, mit der die Baueinheit bei- 
spielsweise an einem Gehause einer in Figur 3 nicht dargestellten Brennkraft- 

15 maschine losbar befestigt werden kann. Dazu ist die Verschraubung 5 in die 
Langsbohrung 6 des Distanzstucks 4b eingesetzt. Ein Schraubenkopf 42 stutzt 
sich flachig an dem Innenring 8 des Walziagers 3 ab. In der Einbaulage bewirkt 
die Verschraubung 5 eine kraftschlussige, verspannte Abstutzung des Innen- 
rings 8 an der Schulter 33 des Distanzstucks 4b, welches sich uber eine Stirn- 

20 seite 43 an der Brennkraftmaschine abstutzt. 
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5 Verschraubung 

6 Langsbohrung 

7 Zentrierbund 

8 Innenring 

9 Schulter 

10 AufJenring 

11 Kafig 

12 Walzkorper 
13a Dichtkappe 
13b Dichtkappe 

14 Ringspalt 

15 Bord 

16 Ansatz 

17 Nase 

18 Ringnut 
19a Schenkel 
19b Schenkel 

20 Dichtspalt 

21 Mantelflache 

22 Ansatz 

23a Dichtungslabyrinth 
23b Dichtungslabyrinth 

24 Verdrehsicherung 

25 Vorsprung 

26 Aussparung 

27 Kropfung 



Bezugszahlen 

28 Ringnut 

29 Ringnut 

30 Nutwandung 

31 Nutwandung 

32 Nutgrund 

33 Schulter 

34 Baueinheit 

35 Mantelflache 

36 Au&enfase 

37 Innenfase 

38 Zone 

39 Dichtring 

40 Bohrung 

41 Einschnitt 

42 Schraubenkopf 

43 Stirnseite 



2005/019696 



12 



PCT/EP2004/005629 



PatentansprQche 

Spannrolle Oder Umlenkrolle fur einen Zugmitteltrieb, umfassend ein 
Waizlager (3), dessen lnnenring (8) mittels eines DistanzstGcks (4a, 4b) 
und einer Verschraubung (5) lagepositioniert ist und ein Zugmittel an ei- 
ner einen Aulienring (10) des Walzlagers (3) umschlieftenden Lauf- 
scheibe (2) der Spannrolle (1 ) gefiihrt ist, wobei das Walzlager (3) zu- 
mindest einseitig eine axial beabstandete Dichtkappe (13a, 13b) ein- 
schlielit, die einen Ringspalt (14) zwischen dem lnnenring (8) und dem 
AuBenring (10) ubergreift, dadurch gekennzeichnet, dass die form- 
schlQssig und/oder kraftschlussig losbar, mittelbar oder unmittelbar an 
dem AuBenring (10) des Walzlagers (3) lagefixierte Dichtkappe (13a, 
13b) mit dem Distanzstuck (4a, 4b) ein Dichtungslabyrinth (23a, 23b) 
bildet, und die Dichtkappe (13a, 13b) mit dem Distanzstuck (4a, 4b) so 
verbunden sind, dass diese Bauteile mit der Spannrolle (1) unverlierbar 
zu einer Baueinheit (34) zusammengefasst sind. 

2. Spannrolle nach Anspruch 1, wobei der AuRenring (10) des Walzlagers 
(3) von einer aus Kunststoff hergestellten Laufscheibe (2), einem Kunst- 
stoff-Pulley, umschlossen ist. 

3. Spannrolle nach Anspruch 1 , wobei die Laufscheibe (2) einen axial vor- 
stehenden Ansatz (16) umfasst, der eine als Ringnut (18) ausgebildete 
Schnapprollengeometrie fur die Dichtkappe (13a, 13b) bildet. 

4. Spannrolle nach Anspruch 3, wobei die Dichtkappe (13a, 13b) in einer 
Einbaulage mit einem zylindrischen Bord (15) den axial vorstehenden 
Ansatz (16) der Laufscheibe (2) ubergreift und mit zumindest partiell ra- 
dial nach innen gerichteten Nasen (17) in die Ringnut (18) des Ansatzes 
(16) verrastet. 
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5. Spannrolle nach Anspruch 4, deren Dichtkappe (13a) im Bereich des 
zylindrischen Bordes (15) zumindest eine radial ausgerichtete Bohrung 
(40) Oder Freistellung aufweist. 

5 6. Spannrolle nach Anspruch 4, wobei zur Erzielung einer Verdrehsiche- 
rung (24), ein axial ausgerichteter Vorsprung (25) der Dichtkappe (13a) 
in eine stirnseitige Aussparung (26) des einstuckig mit der Laufscheibe 
(2) verbundenen Ansatzes (16) eingreift 

10 7. Spannrolle nach Anspruch 1, wobei die Dichtkappe (13b) formschlussig, 
spielbehaftet in eine Ringnut (29) des Distanzstucks (4b) eingreift, die 
axial versetzt zu einer Schulter (33) des Distanzstucks (4b) eingebracht 
ist, an dem der Innenring (8) des Walzlagers (3) abgestotzt ist. 

15 8. Spannrolle nach Anspruch 7, wobei eine radiale Oberdeckung „Y" von ^ 
0,5 mm zwischen einer Innenkontur des radialen Schenkels (19b) der 
Dichtkappe (13b) und einer Nutwandung (31) bzw. Mantelflache (35) 
des Distanzstucks (4b) vorgesehen ist. 

20 9. Spannrolle nach Anspruch 7, wobei der radiale Schenkel (19b) der 
Dichtkappe (13b) dem Dichtungslabyrinth (23b) zugeordnet, umfangs- 
verteilt mit partiell angeordneten wandstarkereduzierten Zonen (38) ver- 
sehen ist. 



25 10. Spannrolle nach Anspruch 7, bei der die Ringnut (29) in dem Distanz- 
stuck (4b) von Nutwandungen (30, 31) begrenzt ist, deren Hohe vonein- 
ander abweicht. 

1 1 . Spannrolle nach Anspruch 1 , bei der die Dichtkappe (1 3a) mit dem radi- 
30 alen Schenkel (19a) spielbehaftet einem radialen Ansatz (22) des Dis- 

tanzstucks (4a) zugeordnet ist. 
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12. Spannrolle nach Anspruch 1 , wobei das auf einem Zentrierbund (7) des 
DistanzstCicks (4a) positionierte Walzlager (3) an einer Schulter (9) ab- 
gestutzt ist. 

5 13. Spannrolle nach Anspruch 4, wobei der zylindrische Bord (15) der 
Dichtkappe (13b) umfangsverteilt Einschnitte (41) aufweist, die sich lan- 
genbegrenzt bis in den radialen Schenkel (19b) erstrecken. 

14. Spannrolle nach Anspruch 1, bei dem der radiale Schenkel (19a, 19b) 
10 der Dichtkappe (13a, 13b) eine Kropfung (27) aufweist, zur Erzielung ei- 

nes definierten axialen Abstandes des Dichtungslabyrinths (23a, 23b) zu 
dem Walzlager (3). 



15. Spannrolle nach Anspruch 1, wobei der radiale Schenkel (19a) der 
15 Dichtkappe (13a) im Bereich des Dichtungslabyrinths (23a) einen Dicht- 

ring (39), insbesondere einen Filzring umfasst. 

16. Spannrolle nach Anspruch 1, deren Dichtkappe (13a, 13b) im Bereich 
des Dichtungslabyrinths (23a, 23b) einen umlaufenden Fettkragen ein- 

20 schlieUt. 



17. Spannrolle nach Anspruch 1, wobei die Dichtkappe (13a, 13b) spanlos, 
insbesondere mittels eines Tiefziehverfahrens aus einem metallischen 
Werkstoff hergestellt ist. 

25 

18. Spannrolle nach Anspruch 1, deren Dichtkappe (13a, 13b) aus einem 
elastischen Werkstoff, insbesondere einem Kunststoff hergestellt ist. 
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Fig. 1 
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